Zatgcznik 2 do WSZJK (P1)

KARTA PRZEDMIOTU DLA NABORU 2023/2024
FORMA STUDIOW: STACJONARNA

INFORMACJE OGOLNE

1. Nazwa przedmiotu Techniki Wytwarzania

2. Nazwa kierunku Mechanika i Budowa Maszyn

3. Poziom studidw Studia stacjonarne pierwszego stopnia

4. Liczba punktéw ECTS 3

5. Liczba godzin w semestrze

semestr w ¢cw lab/lek prij/zp pwWs prk
1] 15 30

6. Jezyk wyktadowy polski

7. Wyktadowca Andrzej Weremczuk, dr inz., Michat Biaty, mgr inz.

INFORMACJE SZCZEGOLOWE

. Wymagania wstepne

Wiedza w zakresie podstaw obrdbki ubytkowe;.

8
1
2. Znajomosc grafiki inzynierskiej.
9. Cele przedmiotu

C1 Rozszerzenie wiedzy w zakresie technik ubytkowego i addycyjnej ksztattowania elementdw maszyn.

C2 Zdobycie umiejetnosci doboru warunkdw obrdbki poszczegdlnymi technikami dostrzegania zwigzkéw
miedzy zastosowanymi sposobami, odmianami i rodzajami obrébki a jakosci wytworzonych
przedmiotow.

C3 Zdobycie umiejetnosci doboru geometrii ostrza i materiatu czesci roboczej narzedzi oraz konstruowania
prostych narzedzi specjalnych.

10. Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

odniesienie do kierunkowych

Student, ktory zaliczyt przedmiot: , ..
! y zaliczyt prz ! efektédw uczenia sie

WIEDZA
EUO1 M.al WlquIQ.W z.a?kre5|e. warunkéw technologicznych obrébki K W11
widrowej, sciernej i erozyjne. -
EU02 Ma w.ledzy w zakresie podstaw konstruowania narzedzi K W12
skrawajacych. -
EUO3 Ma W|edz.Y w za.lkre5|e .zuzyC|a, trwatosci, nadzorowania K W12
i regeneracji narzedzi skrawajacych. -
UMIEJETNOSCI
EUO4 Potrafi okresli¢ warunki obrobki widrowej, $ciernej i erozyjnej K U14

réznych materiatow.

Potrafi, korzystajgc z katalogéow i komputerowych baz danych,
EUO5 dobraé¢ narzedzia skrawajace do obrdbki réznych przedmiotow, K_U16
z uwzglednieniem ich geometrii ostrza i materiatu czesci roboczej.




EUO6

Potrafi projektowaé proste narzedzia skrawajgce punktowe

i ksztattowe K_U17

EUO7

Ma wiedze w zakresie warunkéw technologicznych technik

. . . . K_U17
wytwarzania metodami addycyjnymi. -

KOMPETENCJE SPOLECZNE

EU0S8

Ma $wiadomosé pozatechnicznych skutkdw dziatalnosci inzyniera
mechanika, w tym jej wptywu na Srodowisko, co ksztattuje duze K_K02
poczucie odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.

11. Tresci programowe

Forma zajec — wyktady/ éwiczenia/laboratoria/zajecia praktyczne itp.

Wyktad:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)

Metody obrdbki addycyjne.

Tworzenie sie widrow. Charakterystyka sptywu widra. Klasyfikacja wiorow.
Kinematyka skrawania. Ruchy gtéwne i robocze. Technologiczne parametry skrawania.
Klasyfikacja narzedzi skrawajgcych.

Materiaty narzedziowe.

Proces technologiczny — charakterystyka.

Parametry skrawania.

Laboratorium:

Zajecia wprowadzajgce: szkolenie BHP, zasady zaliczenia przedmiotu, harmonogram realizacji
¢wiczen.

Analiza wptywu parametréow skrawania na sity, moc i wydajnos$¢ procesu.

Analiza parametréow procesu toczenia.

Analiza parametréw procesu wiercenia.

Analiza parametréw procesu frezowania.

Przygotowanie centrum obrébczego do pracy — ustawianie punktu zerowego, korekcja narzedzia.
Frezowanie — dobdr parametréw obrébki, planowanie ptaszczyzny z wykorzystaniem centrum
obrébczego

Wptyw parametréw skrawania w procesie frezowania
Badanie powstawania widra w obrdbce ubytkowej

10) Podsumowanie oraz wystawienie ocen korncowych.

12. Narzedzia/metody dydaktyczne

Wyktad z wykorzystaniem projektora multimedialnego.

Rozwigzywanie problemu.

Dyskusja w czasie wyktaddow.

4.

Konsultacje.

13. Sposoby oceny (czgstkowe, koricowe )

1. Analiza sprawozdan.

2. Sredniaocenazl.

3. Ocena z kolokwium zaliczeniowego

14. Obcigzenie pracg studenta

Forma aktywnosci liczba godzin

1. Zajecia z bezposrednim udziatem nauczyciela oraz konsultacje 55

2. Nakfad pracy studenta 20

suma 75

liczba punktéw ECTS 3

15. Literatura

Literatura podstawowa:

1.

Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych. WNT Warszawa 2010.




2. Podstawy konstrukcji maszyn. Czes$¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo. Wydawnictwa
Komunikacji i tgcznosci WKt.

Literatura uzupetniajaca:

1. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2009.

2. Davim J.: Traditional Machining Processes. Springer-Verlag GmbH, 2014.

16. Formy oceny — szczegoty

Warunki uzyskania zaliczenia wyktadu: zajecia konczg sie zaliczeniem z oceng. Sktadowe oceny semestralne;j:
90% stanowig wiedza i umiejetnosci studenta, 10% stanowig kompetencje spoteczne/postawa studenta.
Sposob weryfikacji efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy i umiejetnosci:

Zaliczenie wyktadu: | lub Il kolokwia z tresci wyktadowych:

Nieobecno$é¢ podczas kolokwium/zaje¢ projektowych jest rownoznaczna z oceng niedostateczng (2.0).
W przypadku nieobecnosci lub otrzymania negatywnej oceny student ma obowigzek zaliczy¢ kolokwium
w terminie poprawkowym — wyznaczonym przez prowadzgcego.

Sposob weryfikacji efektdw uczenia sie w zakresie kompetencji spotecznych:
Obserwacja zaangazowania i pracy studenta w trakcie zajec.

Warunki uzyskania zaliczenia laboratorium: zajecia koriczg sie zaliczeniem z ocena. Sktadowe oceny
semestralnej: 90% stanowig wiedza i umiejetnosci studenta, 10% stanowig kompetencje spoteczne/postawa
studenta.

Sposéb weryfikacji efektow uczenia sie w zakresie wiedzy i umiejetnosci:

Zaliczenie laboratorium: srednia ocena z ocen za przygotowane sprawozdania.

Nieobecnos¢ podczas kolokwium jest rwnoznaczna z oceng niedostateczng (2.0). W przypadku nieobecnosci
lub otrzymania negatywnej oceny student ma obowigzek zaliczy¢ kolokwium w terminie poprawkowym —
wyznaczonym przez prowadzgcego.

Dopuszcza sie jedng niesprawiedliwg nieobecnos¢ na zajeciach laboratoryjnych.

Sposdb weryfikacji efektéw uczenia sie w zakresie kompetencji spotecznych:
Obserwacja zaangazowania i pracy studenta w trakcie zaje¢.

17. Inne przydatne informacje o przedmiocie

1. Bezposrednich informacji o problematyce zajec i tresciach programowych udziela Prowadzacy w trakcie
zajec i podczas konsultacji.

2. Zajecia odbywac sie bedg w Akademii Bialskiej im. Jana Pawta Il

3. Zajecia odbywac sie bedg zgodnie z aktualnym planem zaje¢.

4. Konsultacje odbywac sie beda zgodnie z obowigzujgcym harmonogramem.




